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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Switch frigger

1-2. Lock button

2-1. Switch trigger

2-2. Lock button

3-1. Lamp

4-1. Reversing switch lever
5-1. Reversing switch lever
6~1. Quick change chuck for SDS-plus
6-2. Change cover line

6-3. Change cover

7-1. Spindle

7-2. Quick change drill chuck
7-3. Change cover line

7-4. Change cover

8-1. Rotation with hammering
8-2. Action mode changing knob
9-1, Rotation only

10-1. Hammering only

11-1. Hook

12-1. Protrusions

12-2. Grooves

13-1. Bit shank

13-2. Bit grease

Explanation of general view

14-1. Bit

15-1. Bit

15-2. Chuck cover

16-1. Action mode changing knob

18-1. Grip base

18-2. Lock button

18-3. Depth gauge

19-1. Toothed side of hex hole marking
on the grip base

19-2. Toothed side of the depth gauge

20-1. Lock button

21-1. Toothed side of hex hole marking
on the grip base

21-2. Toothed side of the depth gauge

22-1. Dust cup

23-1. A symbol

23-2. Grooves

23-3. Dust cup

24-1. Bit

24-2. Chuck cover

25-1. Attachment at the foot of dust cup

26-1. Bellows

26-2. Attachment

27-1. Inside periphery

27-2. Flat side

27-3. Attachment

27-4. Cap

27-5. Groove

28-1. Cap

28-2. Attachment

31-1. Blow-out bulb

33-1. Drill chuck assembly
{optional accessory)

34-1. Chuck key

35-1. Quick change chuck for SDS-plus

35-2. Change cover line

35-3. Change cover

36-1. Spindle

36-2. Quick change drill chuck

36-3. Change cover line

36-4. Change cover

37-1. Quick change drill chuck

37-2. Sleeve

37-3. Ring

38-1. Dust cup

SPECIFICATIONS
Madel HR2631F | HR2631FT HR2641 HR2320T HR2630 HR2630T
Concrete 26 mm 23 mm 28 mm
Core bit 68 mm
Capacities Diamond core bit (dry type) 80 mm 70 mm 80 mm
Steel 13 mm
Wood 32 mm
No load speed 0- 1,200 min* 0-1,100 min” 0-1,200 min”
Blows per minute 0 - 4,600 min”' 0-4,500 min” 0 - 4,600 min™
QOverall length 361 mm 385 mm 422 mm 380 mm 361 mm 385 mm
Net weight 2.9kg 31kg 2.9kg 2.8kg 3.0kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENED42-1
Intended use
The tool is intended for hammer dri
brick, concrete and stone.
It is also suitable for drilling without impact in wood,
metal, ceramic and plastic.

g and drilling in

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG805-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Model HR2631F, HR2631FT, HR2641

Sound pressure level (Lya) : 90 dB (A)
Sound power level (Lya) : 101 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)




POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1. Spust przetgcznika

1-2. Przycisk blokujacy

2-1. Spust przetacznika

2-2. Przycisk blokujgcy

3-1. Lampka

4-1. D2wignia przelgcznika obrotow
wstecznych

Dzwignia przelgcznika obrotow
wstecznych

Szybkowymienny uchwyt do
koncowek SDS-plus

6-2. Znacznik na pier§cieniu wymiany
6-3. Pierscier wymiany

7-1. Wrzeciono

7-2. Szybkowymienny uchwyt wiertarski
7-3. Znacznik na pierscieniu wymiany
7-4. Piersciery wymiany

8-1. Wiercenie udarowe

8-2. Gatka zmiany trybu pracy

9-1. Tylko obroty

10-1. Tylko udar

11-1. Hak

12-1. Wypuklosci

12-2. Rowki

13-1. Trzon wiertta

13-2. Smar do wiertet

Bi

-

6-

-

Objasnienia do widoku ogdlnego

15-1. Wiertto

15-2. Ostona uchwytu

16-1. Gatka zmiany frybu pracy

18-1. Podstawa uchwytu

18-2. Przycisk blokujacy

18-3. Ogranicznik gtebokosci

19-1. Strona uzeblona cznaczenia
otworu szesciokatnego w
podstawie uchwytu

19-2. Strona uzebiona ogranicznika
glebokoéci

20-1. Przycisk blokujacy

21-1. Strona uzebiona oznaczenia
otworu szesciokgtnego w
podstawie uchwytu

21-2. Strona uzebiona ogranicznika
glebokosci

22-1. Osfona przeciwpylowa

23-1 Symbol A

23-2. Rowki

23-3. Ostona przeciwpylowa

24-1. Wiertio

24-2. Ostona uchwytu

25-1. Element montazowy w podstawie
kotnierza przeciwpylowego

26-1. Mieszki

27-1. Obwad wewnetrzny

27-2. Plaska strona

27-3. Element montazowy

27-4. Korek |
27-5. Bruzda

28-1. Korek

28-2. Element montaZzowy

31-1. Gruszka do przedmuchiwania

33-1. Zesp6t uchwytu wiertarskiego

(osprzet dodatkowy)

34-1. Klucz do uchwytu wiertarskiego
35-1. Szybkowymienny uchwyt do

koncowek SDS-plus

36-2. Znacznik na pierscieniu wymiany

35-3. Pierscien wymiany ]
36-1. Wrzeciono |
36-2. Szybkowymienny uchwyt

wiertarski

36-3. Znacznik na pierscieniu wymiany
36-4. Pierscien wymiany
37-1. Szybkowymienny uchwyt

wiertarski

37-2. Tuleja
37-3. Plerécien
38-1. Oslona przeciwpylowa

14-1. Wiertlo 26-2. Element montazowy

i
SPECYFIAKCJE
Model HR2631F | HR2631FT HR2641 HR2320T HR2630 HR2630T i
Beton 26 mm 23 mm 26 mm i
Koncowka rdzenia 68 mm _
Wydajnosé Diamentows koricowka 80 mm 70 mm 80 mm “
rdzenia {typu suchego)

Stal 13 mm
Drewno 32 mm |
Predkoséé bez obciazenia 0-1200min™ 0-1100 min” 0- 1200 min™! !
Liczba udaréw na minute 0 -4 600 min” 0-4 500 min” 0 - 4 600 min” |
Diugosc catkowita 361 mm 385 mm 422 mm 380 mm 361 mm 385 mm |
Cigzar netto 2,9kg 3,1kg 2,9 kg 2,8 kg 3,0 kg ”
Klasa bezpieczeristwa [E1]] !

*+ W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, ni iejsze specyfikacie mogg ulec ]
zmianom bez wezesniejszego powiadomienia.

» Specyfikacje moga réznic sie w zaleznosci od kraju.
* Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego

w cegle, betonie i kamieniu.

Nadaje sie réwniez do wiercenia w drewnie, metalu,
ceramice | tworzywach sztucznych bez uzycia udaru.

ENE042-1
Zasilanie

znamionowej.
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Narzedzie wolno podtgczaé tylko do Zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
Mozna je
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono

ENF002-2

zasilaé  wylacznie

podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z ! . .
gniazda bez uziemienia. Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (a,p): 2,5 m/s?

Niepewnogé (K): 1,5 m/s?

ENGY05-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dizwigku A okreslony w

oparciu 0 EN60745: Model HR2320T

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anp): 15,5 m/s?
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Model HR2631F, HR2631FT, HR2641

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnoé (K): 3 dB (A) ._.J& pracy: funkeja diutowania z uchwytem bocznym
Emisja drgan (ay creq): 10,5 m/s?

Model HR2320T, HR2630, HR2630T Niepewnosé (K)- 1,5 m/s?

Poziom cignienia akustycznego {La): 91 dB (A)
Paziom mocy akustycznej (Lwa): 102 dB (A)
Niepewnosé (K): 3 dB (A)

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (a,p): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy Model HR2630

ENGS00-1 Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drga (&, 4p): 15,5 m/s?

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Drgania
Catkowita wartos¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreglona zgodnie z normg EN60745:

Model HR2631F

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anqp): 12,0 mis?
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania z uchwytem bocznym
Emisja drgan (ancheq): 9,0 m/s®
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (ano): 2,5 m/s” lub mnigj
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Model HR2631FT

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgani (anup): 11,5 m/s®
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania z uchwytem bocznym
Emisja drgan (an creq): 8,5 m/s®
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgari (zyp): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Model HR2641

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (an o) 11,5 m/s?
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania z uchwytem bocznym
Emisja drgan (an cheq): 9,0 mis®
Niepewnos¢ (K): 1,5 mis®
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Tryb pracy: funkcja diutowania z uchwytem bocznym
Emisja drgan (an creq): 9,5 m/s?
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (a,p): 2,5 m/s®
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Model HR2630T

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (a,up): 15,0 mis?
Niepewnosé (K): 1,6 m/s?

Tryb pracy: funkcja diutowania z uchwytem bocznym
Emisja drgan (ancreq): 9,5 m/s?
Niepewnost (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgaii (ap): 2,5 m/s” lub mnigj
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

ENGS01-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgari zostala
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg i
mozna jg wykorzystac do poréwnywania narzedzi.
Deklarowang wartos¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia

/N\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rozni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okre Srodki
bezpieczefstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziafania, 1j.




czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy pracuje
na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-18
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:

Wiertarka udarowa z podkuwaniem

Nr modelu / Typ: HR2631F, HR2631FT, HR2641,
HR2320T, HR2630, HR2630T

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujgeymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

ENB0745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

19.5.2014

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

sk

GEA010-1

Ogélne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pézniejszego
wykorzystania.

GEBQO7-7

Om._._mNmNmz._m DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA WIERTARKI
UDAROWEJ

1. No$ ochraniacze na uszy. Halas
spowodowac utrate stuchu.

2. Uzywac narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

3. Gdy narzedzie tnace podczas pracy mozZe
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymac urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu

moze

22

elektrycznego pod napieciem powoduje, Ze
réwniez odstoniete elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, groZzac porazeniem
operatora prgdem elektrycznym,

4. Nos kask, okulary ochronne oraz/lub osfone
twarzy. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s$q okularamij
ochronnymi. Stanowczo zaleca sie rowniez
zakladanie maski przeciwpylowej oraz
grubych rekawic.

5. Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sig
upewni¢, czy koncéwka jest dobrze
zamocowana w uchwycie.

8. W normalnych warunkach pracy narzedzie
wytwarza drgania. W zwiazku z tym Sruby
moga fatwo ulec poluzowaniu, doprowadzajgc
do awarii lub wypadku. Przed uruchomieniem
narzedzia nalezy skontrolowaé, czy $ruby sa
dobrze dokrgcone,

7. W przypadku niskiej temperatury lub gdy
narzedzie nie bylo uzywane przez dluiszy czas,
nalezy najpierw rozgrzac narzedzie
uruchamiajac je na chwile bez obcigzenia. W ten
sposob gesto$¢ smaru ulegnie zmniejszeniu,
Bez wiasciwego rozgrzania narzedzia operacja
kucia nie przebiega tak sprawnie.

8. Zapewnié state podioze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje sig¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

9. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

10. Nie zblizaé rak do czgéci ruchomych.

11. Nie pozostawiac zalaczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomié elektronarzedzie tylko wtedy,

gdy jest trzymane w rekach.

Podczas pracy nie wolno kierowac narzedzia

w strone oséb znajdujacych sie w poblizu.

Koricéwka moze wylecieé z uchwytu |

powaznie kogos zranic.

13. Po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
koricowki ani znajdujacych sie w jej
sasiedztwie elementow. Mogg one byé bardzo
gorace, grozac poparzeniem skory.

14, Niektére materialy zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne, Unikac
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegac
przepiséw bezpieczeristwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE: ‘
NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna (nabyta
w wyniku wielokrotnego uzywania narzedzia) zastapily

12.

Sciste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa owm_cﬂ_h,.

NIEWLASCIWE  UZYTKOWANIE  narzedzia
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczefistwa podanyci
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowadzié do
powaznych obrazen ciala. v

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:

+ Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dzialania elekironarzedzia, nalezy upewni¢ sie,
czy jest ono wylgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie

AUWAGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Rys.1

Rys.2

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggnat za jezyk
spustowy przetgcznika. Predko$é narzedzia rosnie wraz ze
zwiekszaniem nacisku na jezyk spustowy. Zwolnié jezyk
spustowy wylgcznika w celu zatrzymania urzadzenia. Aby
narzedzie pracowato w sposob ciagly, nalezy pociagna¢ za
jezyk spustowy przetgcznika, a nastepnie wcisnaé przycisk
blokady. Aby zatrzymaé narzedzie z wigczong blokadg,

wystarczy pociggna¢ do oporu jezyk spustowy

przelgcznika, & nastepnie zwolnic go. i

Zaswiecenie sie lampek

Dla modelu HR2631F, HR2631FT

AUWAGA:

«  Nie patrze¢ na $wiatto ani bezpoérednio na Zrodio
swiatta

Rys.3

Aby wigczyé lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przelacznika. Aby jg wylaczyé zwolnij jezyk spustowy
przetgcznika.

UWAGA:

»  Uzyc suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z oslony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowaéd
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
oswietlenia.

« Do czyszczenia lampki
rozcienczalnika ani  benzyny.
rozpuszczalniki mogg jg uszkodzic.

Wiaczanie obrotéw wstecznych

nie wolno uzywaéd
Tego typu

Auwaca:

+  Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow,

+  Kierunek obrotéw mozna zmieniac tylko wowczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku  obrotéw przed zatrzymaniem  sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

23

Dla modelu HR2631F, HR2631FT, HR2320T, HR2630,
HR2630T
AuwAGA:
- Jesli nie mozna zwolnié jezyka spustowego
przetacznika, nalezy sprawdzié, czy przetacznik
kirunku obrotéw_jest precyzyjnie ustawiony na
swoim migjscu < (w strone A) lub [ {w strong
B).
Rys.4
Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetgcznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotow. Przesuniecie
dzwigni przetacznika zmiany kierunku obrotow w
polozenie 4 (w strong A) powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zZegara, a w
polozenie O (w strong B) - na przeciwne.

Dla modelu HR2641
Rys.5

UWAGA:

- Podczas obrotow narzedzia w  kierunku
odwrotnym do ruchu wskazowek zegara jezyk
spustowy jest przesuniety do potowy, a urzadzenie
pracuje z potowiczng predkoscia. W przypadku
obrotow w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara nie mozna weisnaé przycisku
blokady.

Omawiane elektronarzedzie jest wyposazone w

przetacznik kierunku obrotéw umozliwiajgcy zmiane

kierunku obrotéw. Przesunigcie dZwigni przelgcznika

kierunku obrotéw w polozenie <= (w strong A)

powoduje zmiang kierunku obrotéw zgodnie z ruchem

wskazowek zegara, a w potozenie = (w strong B) —
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Wymiana szybkowymiennego uchwytu do
kotficéwek SDS-plus

Dla modelu HR2631FT, HR2320T, HR2630T
Szybkowymienny uchwyt do koricowek SDS-plus mozna
tatwo wymieni¢ na szybkowymienny uchwyt wiertarski.
Wymiana szybkowymiennego uchwytu do
koricéwek SDS-plus

Auwaca:

+ Przed przystgpieniem do demontazu
szybkowymiennego uchwytu do koricéwek SDS-
plus nalezy zawsze wyjac koricowke.

Rys.6

Chwyci¢ za pierscien wymiany szybkowymiennego
uchwytu do korficéwek SDS-plus i obrdcic go w kierunku
strzatki, az znacznik pierscienia wymiany przesunie sie
zeznaku & naznak 2. Pociagna¢ mocno w kierunku
strzatki.



Montaz szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego

Rys.7

Sprawdzi¢, czy znacznik na szybkowymiennym
uchwycie wiertarskim wskazuje symbol 2. Chwycié¢ za
pierscien  wymiany  szybkowymiennego  uchwytu
wiertarskiego | przestawi¢ go tak, aby znacznik
wskazywat symbol 2,
Natozyé  szybkowymienny
Wrzeciono narzedzia.
Chwyci¢ za pierscien wymiany szybkowymiennego
uchwytu wiertarskiego | obracic, az znacznik pierscienia
wymiany wyréwna sie z symbolem 2  co jest
sygnalizowane charakterystycznym kliknigciem.

Wybér trybu pracy

Auwaca:

+  Nie wolno korzystac z dzwigni zmiany trybu pracy,
gdy narzedzie jest w ruchu. Narzedzie moze ulec
przy tym uszkodzeniu.

- Aby uniknaé szybkiego zuzywania  sie
mechanizmu zmiany trybu pracy, gatka zmiany
trybu pracy musi by¢ zawsze ustawiona dokladnie
w jednym z trzech prawidiowych potozen.

Wiercenie udarowe

Rys.8

Aby wierci¢ w betonie, cegle, itp., nalezy obréci¢ gatke w
taki sposéb tak, aby wskazywata symbol T8 Nalezy
do tego uzywac wiertet z ostrzami z wegliku wolframu.
Tylko obroty

Rys.9

Aby wiercic w drewnie, metalu lub tworzywach
sztucznych, nalezy ustawié pokretio zmiany trybu pracy
na symbol & . Uzywa¢ wiertta kretego lub wiertta do
drewna.

Tylko udar

Rys.10
W przypadku kucia, skuwania lub prac rozbidrkowych

uchwyt wiertarski na

nalezy ustawi¢ pokretto zmiany trybu pracy na znak. T .

Uzywaj punktakéw, diut, diut do skuwania, itp.”
Ogranicznik momentu obrotowego

Auwaca:

+  Kiedy zadziata ogranicznik momentu obrotowego,
nalezy natychmiast wylaczy¢ narzedzie. Dzigki temu
uniknie sig przedwczesnemu zuzywaniu sig narzedzia.

- Do opisywanego narzedzia nie nadajg sie takie
koncowki, jak pity walcowe, ktore majg tendencje
do zakleszczania lub blokowania sie w otworze.
Powodujg one  zbyt czeste zalaczanie
ogranicznika momentu.

Qgranicznik momentu obrotowego zaczyna dziataé, gdy

zostanie osiggnigta okreslona warto$¢ momentu. W

takiej sytuacji silnik zostaje odigczony od watka

wyprowadzenia napedu. To powoduje zatrzymanie
obrotéw wierlta.
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Zaczep

Dla modelu HR2641

Auwaca:

+  Nie wolno wiesza¢ narzedzia wysoko lub na
potencjalnie niestabilnej powierzchni.

Rys.11

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢

elektronarzedzie. Aby skorzystac z zaczepu, nalezy po

prostu uniesé go w gore | przestawi¢ w pezycje otwarcia.

Gdy zaczep nie jest uzywany, zawsze nalezy go
opuécié i przestawi¢ w pozycje zamkniecia

MONTAZ

AUWAGA:

+ Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elekironarzedziu nalezy upewnié sie, czy jest ono
wylgczone i nie podigczone do sieci.

Uchwyt boczny (pomocnicza rekojesé)
Rys.12

Auvwaca:

- W celu zapewnienia bezpieczeristwa obsiugi
nalezy zawsze korzysta¢ z uchwytu bocznego.
Zamontowa¢é uchwyt boczny w taki sposob, aby
wystepy znajdujgce sie na uchwycie weszly w rowki
znajdujgce sig w korpusie elektronarzedzia. Nastepnie
w wybranym polozeniu dokrecié uchwyt, obracajac go
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Mozna go
obracat w zakresie 360 ° | zablokowaé w dowolnym

potozeniu.

Smar do korficéwek

Przed zamocowaniem wiertta nalezy posmarowac jego
trzon matg iloscig smaru (okoto 0,5 - 1 g).

Takie smarowanie uchwytu zapewnia prawidiowe |
diugotrwate dziatanie.

Montaz lub demontaz koricowki

Rys.13
Przed zamocowaniem koricowki  oczy$é jej trzon i
nasmaruj.

Rys.14

Wsun koncowke do uchwytu narzedzia. Obréé

koncowke | weisnij, az wskoczy na swoje migjsce.

Po zainstalowaniu nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy
koricowka jest prawidiowo zablokowana, prébujac jg
wyciggngg. /

Rys.15

Aby wyjac koncowke, pociagnij ostone uchwytu w dot
do oporu | zdecydowanym ruchem wyciagnij koncowke

Kat ustawienia diuta
(podczas diutowania, wyburzania, itp.)

Rys.16

Koricowke mozna zamocowaé pod wymaganym katem.
Aby zmieni¢ kat ustawienia koncowki, nalezy obrécié
pokretto zmiany trybu pracy na symbol O. Nastepnie
obréci¢ koncowke pod wymaganym katem.

Rys.17

Ustaw gatke zmiany trybu pracy na znak T . Nastepnie
sprawdz, lekko je obracajgc, czy diuto jest pewnie
zamocowane.

Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Ogranicznik gtebokosci wiercenia jest wygodny podczas
wiercenia otworow o jednakowej glebokosci.

Rys.18

Nacisng¢ przetgeznik blokady w podstawie uchwytu, w
kierunku wskazywanym przez strzatke na rysunku, i
frzymajac wcisnigty przelgqcznik wsuna¢ ogranicznik
glebokosci do szesciokgtnege otworu w podstawie
uchwytu.

Rys.19

W tym przypadku egranicznik glebokosci nalezy zatozyé
w aki sposaéb, by strona uzebiona byta skierowana do
strony uzebionej oznaczenia otworu szesciokatnego w
podstawie uchwytu, jak to pokazano na rysunku.

Rys.20

Wyregulowaé ogranicznik na wymagang glebokosé,
przesuwajgc go w obie strony, z wcisnigtym
przetgcznikiem blokady. Po ustawieniu ogranicznika

zwolni¢  przelacznik  blokady, aby zablokowad
ogranicznik.

Rys.21

UWAGA:

- Zalozenie ogranicznika  glebokosci  strong

uzgbiong nieskierowang do strony uzebionej
oznaczenia otworu szeécickgtnego w podstawie
uchwytu, jak to pokazano na rysunku, spowoduje,
Ze ogranicznika nie bedzie mozna zablokowaé,

Ostona przeciwpytowa (osprzet dodatkowy)

Rys.22

Ostong tg¢ nalezy uzywaé, aby podczas wiercenia w
pozycjl do gory, np. w suficie, pyt nie osiadat na
narzedziu i na osoble obstugujacej. Oslong nalezy
zamocowac na wiertle, jak na rysunku. Wymiary wiertet,
na ktérych mozna mocowac te ostone:

-

Ostona przeciwpylowa 5
Ostona przeciwpylowa 9
06405
Dostepny jest inny rodza] oslony przeciwpylowe
(osprzet dodatkowy), kiory zapobiega zapyleniu
elektronarzedzla | uzytkownika podczas wiercenia na
duzej wysokosci.

Srednica wiertla
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm
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Montaz lub demontaz ostony przeciwpytowej
(osprzet dodatkowy)

Rys.23

Przed zamocowaniem ostony przeciwpylowej nalezy

zdjgé koficowke z elektronarzedzia, o ile jest

zamontowana. Zamontowaé oslone przeciwpytows

(osprzet dodatkowy) na elektronarzedziu w taki spos6b,

aby symbol A na oslonie przeciwpylows] byt

wyréwnany z rowkami w elektronarzedziu.

Rys.24

Aby zdjac kolnierz przeciwpylowy, pociggnaé ostone

uchwytu narzgdziowego w kierunku pokazanym na

rysunku, a nastepnie zdjaé koncowke z narzedzia.

Rys.25

Chwyci¢ element montazowy w podstawie koinierza

przeciwpytlowego i wyjat go.

Rys.26

Rys.27

Rys.28

UWAGA: .

. Podczas montazu i  demontazu ostony
przeciwpylowej moze wypa$¢ nasadka z oslony
przeciwpylowe]. W takim przypadku nalezy
postepowaé w ponizszy sposéb. Usungé mieszki z
elementu montazowego i zalozyé nasadke, jak
pokazano na rysunku, ptaska strong do gory, tak
aby rowek w nasadce pasowat do wewnetrznego

obwodu elementu montazowego. Na koficu
zamontowac wezeéniej usuniete mieszki.

Rys.29

UWAGA:

- Po podtgczeniu do wiertarki udarowej odkurzacza

praca jest czystsza. Przed podtgczeniem
odkurzacza nalezy zdjaé kolnierz przeciwpytowy.
DZIALANIE
AuwaGA:

- Nalezy zawsze uzywaé uchwytu bocznego
(rekojesci pomocnicze]) | podczas pracy trzymaéd
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i
rekojesc z przetgcznikiem.

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

Auwaca:

+ W momencie przewiercania otworu, gdy otwor
zapchany jest widrami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natknigcia sie na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajgca.
Nalezy zawsze uzywaé uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) | podczas pracy trzymad
narzedzie zardwno za uchwyt boczny jak |

rekojes¢ z przelgcznikiem. Niestosowanie sig do



tej zasady moze spowodowaé utrate kontroli nad
narzedziem i ewentualnie powazne obrazenia.

Rys.30

Gatke zmiany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak T8
Ustaw wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma byé
wywiercony ofwor, a nastepnie pociggnij za jezyk
spusfowy przetgcznika. Nie przecigzac narzedzia. Lekki
nacisk daje najlepsze wyniki. Trzymaé narzedzie w
jednej pozycji uwazajgc, aby wiertto nie slizgato sig i nie
przesuwato sie wzgledem otworu.

Nie zwigkszac nacisku, gdy otwér zapcha sie widrami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwol, aby
narzedzie pracowalo przez chwile bez obcigzenia, a
nastepnie wyciggnij wiertlo czesciowo z otworu. Po
kilkakrotnym- powtorzeniu tej procedury otwér zostanie
cczyszezony i mozna wznowi¢ normalng operacje
wiercenia

UWAGA:

Ekscentryczno$¢ obrotow wierta moze wystapic
podczas pracy narzedzia bez obcigzenia. Narzedzie
podczas pracy centruje sig automatycznie. Nie ma to
wplywu na dokladno$é wiercenia

Gruszka do przedmuchiwania

(wyposazenie dodatkowe)

Rys.31

Po wywierceniu otworu mozna skorzystaé z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczysci¢ otwér z pyhu.
Kucie/dtutowanie/wyburzanie

Rys.32

Dzwignie zmiany trybu pracy nalezy ustawié na znak 7 .

Narzedzie nalezy trzymac oburgcz. Po wigczeniu
narzedzia nalezy jej lekko docisngé, aby nie
podskakiwato w sposob niekontrolowany. Zbyt silny
docisk narzedzia nie zwigksza jego skutecznosci

Wiercenie otwordw w drewnie lub metalu

Auwaca:

- Kiedy zamontowany jest uchwyt wiertarski, nie
wolno pracowaé w trybie ,Wiercenie udarowe".
Moze to spowodowat uszkodzenie tego uchwytu.
Poza tym, przy zmianie kierunku obrotéw uchwyt
ten odpadnie.

- Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie
nie przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia sie jedynie do
uszkodzenia koricowki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci | skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia,

- W momencie przebicia na elektronarzedzie/wiertlo
wywierana jest olbrzymia sita skrecajgca. Trzymaé
elekironarzedzie mocno w momencie, gdy wiertlo
jest bliskie przebicia obrabianego materiatu.

+ Zablokowane wiertto mozna fatwo  wyjaé,
zalaczajge przefgcznik wstecznych obrotéw i
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wyprowadzajgc wiertto. Elektronarzedzie moze
jednak nagle odbi¢, jesli nie zostanie mocno
przytrzymane.

+  Niewielkie obrabiane kawatki materialu zawsze
zamocowywaé¢ w imadle lub  podobnym
przyrzadzie przytrzymujgcym.

Gatke miany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak. & .

Maksymalna &rednica wierconych otworow wynosi 13

mm w metalu i 32 mm w drewnie.

Dla modelu HR2631F, HR2641, HR2630

Rys.33
Uzyé  zespotu uchwytu wiertarskiego  (osprzet
dodatkowy). Podczas jego montazu korzystaé z

instrukcji pedanych w punkcie ,Montaz lub demontaz
koncowki”, ktéry znajduje sie na poprzedniej stronie,
Rys.34

W celu zamontowania koncéwki nalezy ja wsunaé do
oporu do uchwytu. Dokreci¢ recznie uchwyt. Wsunaé
kluczyk uchwytu kolejno do kazdego z trzech otworéw i
dokrgcic  zgodnie z ruchem wskazowek zegara
Dokreci¢ réwno uchwyt we wszystkich trzech otworach.
W celu wyjecia kofcowki wystarczy obrocic kluczyk
uchwytu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara tylko w
jednym wybranym otworze, nastepnie poluzowad

uchwyt reka,

Dla modelu HR2631FT, HR2320T, HR2630T
Rys.35

Rys.36

Jako standardowego wyposazenia uzywac
szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego. Podczas
montazu nalezy siegnac do akapitu zatytulowanego
+~Wymiana uchwytu szybkowymiennego do korcowek
SDS-plus” na poprzedniej stronie

Rys.37

Przytrzymaj pierscien | obro¢ tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby rozsunaé
szczeki uchwytu. Wsun wiertlo do oporu do uchwytu
wiertarskiego. Przytrzymaj mocno pierscien i obréé
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara,
aby zacisng¢ uchwyt.

W celu wyjecia koricowki przytrzymac pierécien i obrécié
tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara

Wiercenie z uzyciem diamentowej koronki
rdzeniowej

Auwaga:

+ Wykonywanie operacji wiercenia przy uzyciu
diamentowej koricowki rdzenia, gdy narzedzie
ustawione jest na ,wiercenie udarowe", moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia koficowki.

Wykonujgc ~ wiercenia przy uzyciu diamentowej
koficowki rdzenia, nalezy zawsze ustawié dzwignie w
pozycji &, aby uruchomié tryb ,tylko ruch obrotowy".
Obstuga elektronarzedzia z ostona
przeciwpylowa (osprzet dodatkowy)

Rys.38

Przystawi¢ wiertarke z kolnierzem przeciwpytowym do
powierzchni sufitu.

UWAGA:

- Oslona przeciwpylowa (osprzet dodatkowy)
przeznaczona jest do wiercenia w takich
materiatach, jak beton i zaprawa murarska. Nie
stosowac elektronarzedzia z ostong
przeciwpylowg podczas wiercenia w metalu lub
podobnym  materiale,  Stosowanie  ostony

przeciwpytowe] do wiercenia w metalu moze
spowodowaé uszkodzenie ostony przeciwpylowej
z powodu ciepta wytwarzanego przez drobny pyt
metaliczny lub podobne drobinki.

- Przed zdjeciem wierta oprézni¢
przeciwpylowy.

- Koinierz przeciwpylowy powinien byé zawsze
dobrze zamocowany.

KONSERWACJA

AUwAGA:

+  Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elekironarzedzie jest
wylgczone i nie podigczone do sieci.

- Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu,
rozpuszczainika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowaé odbarwienia, odksziatcenia lub
pekniecia.

kotnierz

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu,  naprawy, wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjine  powinny byé  wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

Auwaca:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriéw i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
Jjakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych

informacji na temat niniejszych akcescriow udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
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Wiertta SDS-Plus z ostrzami z weglika
Korcowka rdzenia

Punktak

Diamentowa korficowka rdzenia
Przecinak

Diuto do skuwania

Wycinak $lusarski

Uchwyt wiertarski

Uchwyt wiertarski S13
Przej$cidwka uchwytu

Klucz do uchwytu S13

Smar do koficowek

Uchwyt boczny

Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Gruszka do przedmuchiwania
Ostona przeciwpylowa

Gogle ochronne

Walizka z tworzywa sztucznego
Samozaciskowy uchwyt wiertarski

UWAGA:

Niektore pozycje znajdujace sig na liscie mogg
byé dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



